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Einrichtung zum Prufen von Zigaretten 
oder dergleichen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum Prufen 
der Ventilationseigenschaf ten von Zigaretten oder der- 
gleichen gemaQ Oberbegriff des Anspruches 1. 

Fur die mit hoher Geschuiindigkeit ablaufende Herstellung, 
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insbesondere von Zigaretten und Filt erzigaret ten sind be- 
reits verschiedene l/erfahren und Einrich tungen entuiickelt 
morden, um die Qualitat zu prufan. Dazu gehbren auch Ver- 
fahren und Einrichtungen zur Priifung der Ventilationseigen- 
schaften* 

So ist z. B. die Priifung der Luf t dur chlassigkeit der Filter- 
umhullung und/oder des Filterbelagpapieres , die in einigen 
Fallen zonenunterschiedliche Luf tdurchlassigkeit aufweisen, 
wichtig fur die Beurteilung des Rauch verhaltens und damit 
auch fur die Geschmackseigenschaf ten der Filterzigaretten. 
Das Rauchverhalten hat auflerdem EinfluQ auf die Freisetzung 
von Nikotin und Kondensat, deren Bestimmungen in vielen 
Landern haute gesetzlich x/orgeschrieben ist* Dabei muS ge- 
wahrleistet uierden, daQ die angegebenen Uierte fur jede ein- 

zelne Zigarette in vorgegabenen Grenzen eingehalten warden. 

Es ist bekannt, Zigaretten pneumatisch rait Unter- Oder Uber- 
druckmessungen zu prufen, wobei uiahrend der vollautomatischen 
Produktion ein Druckgefalle zwischen Innen- und AuQenseite 
der Umhullung der fartigen Zigarette in der UJeise gemessen 
ujird , daQ jeuieils uber die Produktionsmenge einer Sekunde, 
etiua 40 bis 70 Zigaretten, integriert und damit eine Trend- 
anzeige abgeleitet ujird. D^eser Trenduiert uiird zu Steuerungs- 
und Korrekturzuiecken bei den vorhergehenden Fertigungs- 
stationen und bei groben A bweichungen ggf* zur Aussonderung 
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Neben einer mitteilung uber sine grSGere Anzahl von Ziga- 

| xattan sind auch Verfahren bekannt, bai denan IJleGmerte 

! fUr Birizalne Zigarattan abgalaitat und ausgeuiertet u/erden. 

, Uiegen dar auGerordentlich hohen Fartigungs- und Fdrderge- 

i schwindigkeiten tretan jedoch bai diesan messungan erheb- 

|. liche Schuiierigkeiten und Problatne auf, da die Priifzeiten 

\ zuiangslaufig kurz sain mussan. 

Eine bakannta Vorrichtung, siahe DE-OS 2 653 735, die auch 
fur Einzelmessungen vorgesehen ist, uiaist auf dam mantel 
einer Pruftrommel axial ausgerichtete, muldenartige und 
von einero Rand des mantels zum anderen durchgahenda Auf- 
nahmen auf, die von einer Fbrdarvorrichtung mit Zigarattan 
baschickt tuerden, mobei ein uber einen bestiramten Umfangs- 
ainkel reichendes Abdackblech mit geringem Abstand zum 
Trommelmantal angaordnet ist und jsiueils eine Anzahl der 
Aufnahmen bei der Trommaldrahung zeitiueilig bis auf einen 
geringan Spalt abschlieGt. 8ei dieser Einrichtung warden 
die Zigaretten durch axial hin- und herbeiueglich angeord- 
netd und rait dar Trommaldrahung mitgefuhrta GumminapfB 
zeitiueilig an eine Qualle fur ein Druckgefalle und an eine 
MeGvorrichtung angesch lossan, uiobei die Napfe zu diesem 
Zcsck von beidan Seiten gleichzeitig auf die Enden der in 
den Aufnahmen befindlichan Zigaretten gesetzt uierden. 
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GemaG DE-OS 2 111 873 ist eine fur diesen Zajsck uorgs- 
sehene Pruftrommel rait zn/ei in axialer Richtung ausain- 
anderliegenden und aufeinander ausgerichteten Zahnkranzen 
versehen, wabei der Einschnitt zwischen ziuei benachbarben 
Zahnen dar Aufnahme einer Zigarette dient. Diese Aufnahmen 
tuerden abgedichtet durch entsprechend geformte, auf den 
ersten Zahnkranzan abrollendB Zahnkranze einer achsparallel 
angeordneten und synchron laufenden Trommel, Diese Vorrich- 
tung ist gemaG DE-AS 2 422 276 in dsr Uisiss vsrbssssrt ssr = 
den, da6 die Zahnreihen nicht aufeinander abrollen, sondern 
mit Uberlsppung und eng benachbart aneinander vorbeigleiten. 
Dies fuhrt jedoch zu einer sehr komplizierten Klechanik, ohne 
daQ die Prufraume ausreichend abgedichtet merden konnen. 

Ahnliches gilt von der voi-her eruahnten Einrichtung, bei der 
auGerdem die Gestaltung der AnschluGtrichter schiaierig ist. 
Einerseits muG ein genugend stabiles material gewahlt warden, 
das den Druckv/eranderungen zumindest nicht untnittelbar folgt 
und sich nicht nennensu/ert abreibt, andererseita muG das 
Material elastisch genug sein, urn ausreichend dicht an die 
Enden der Cigarette anzuschlieGen . Im allgemeinen uiird bei 
bestehenden Anlagen hauptsachlich dafur gesorgt, daG die 
Abdichtung gewahrleistet ist. Die l/ermendung sines fest- 
stehendBn A bdeckbleches bringt bei nicht richtiger Ein- 
stellung dlle Gefahr mit 6ich, daG die relativ zueinander 
beu/egten, die Prufraume bildenden Teile gegeneinander 
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schleifon und Abrieb erzeugen. Das kann zu weiteren flleG— 
ungenauigkeit 9n f uhren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten 
Einrichtungen zur Prufung der Vantilationseigenschaf ten 
von Zigaretten so zu verbessern, daB mit verhaltnisroaGig 
gsringem Aufuiand die fur die Prufung u/esentlichen RaumB 
wahrend des HleGvorga nges sinwandfrei abgedichtet sind, 
da aine solche Abdichtung ohne uieiteres zu einer hoheren 
flleGgenauigkeit und Zuverlassigkeit fiihrt. Disss Aufgabe 
uiird durch die Einrichtung gamaG Anspruch 1 gelost. Vor- 
teilhafte Ausgestaltungen und UJeiterbildungen der Erfin- 
dung u/erden durch die Unteranspruche bestimmt. 

Nach der Erfindung u/ird die Ventilationspruf ung so ausge- 
fuhrt, daG die Prufraume spaltfrei gegen die Atmosphare und 
gegeneinander abgedichtet sind. Die Prtff vorrichtung ist 
im Vergleich zu dem vorstehend besprochenen Stand der Tech- 
nik verhaltnismaGig einfach gestaltet. Insbesondere wird der 
VerschleiG aufeinander abrollender Ifletallteile und Abrieb von 
Gummi Oder dergleichsn u/ei tes tgehend eingeschrankt . Die Ver- 
einfachung im Au f bau der Pruf einrichtung fuhrt dazu, daG 
diese sehr ubersichtlich und daher leicht zu uberwachen 1st. 

Die V/eruiendung eines Endlosbandes insbssondare in der Ausge- 
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staltung als Zahnband geuiahrleistet einerseits eins einuiand- 
freie Abdichtung der Auf nahmemulden der Zigaretten im mantel 
der Pruftrommel, andererseits einen absolut synchronBn An- 
trieb desjenigen Zahnbandabschnitt es , der zur Abdichtung je- 
weils am Pruftromme'lmantel anliegt und mit diesem mitbeuiegt 
roird. Die Synchronbeujegung von abdichtendem Endlosband und 
Trommelmantel ist ein wesentlicher Grund dafur, daG am Band 
und am TrommBlmantel praktisch kein VerschleiG durch Abrieb 
auf tritt . 

Die jeu/eiligen Prufraume fur die Druckmessung an einzelnen 
Zigaretten uierden nach der Erfindung gleichsam als feste 
Einheiten ubei eine langere Strecke beuiegt, die durch den 
UJinkel festge^egt ist, auf uielchem das Endlosband mit dem 
Pruftrommelniantel in Beruhrung ist. Der langere Bemegungs- 
weg der dabei eintuandfrei abgedichteten Pruftaumvj ermcglicht, 
mehrere Pruf stationen v/orzusehen, so da3 fur jede Zigarette 
nacheinander mehrere Dflessungen ausgefuhrt tuerden tconnen. 

tUeitere Vorzuge und ItlerkmalB der Erfindung ergeben sich aus 
der nachf olgenden Beschreibung und der Zeichnung, in welchen 
die Erfindung beispielsu/eise und stark vereinfacht darge- 
stellt und erlautert ist. Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematisch stark vereinfachte , axiale An- 
sicht, teilu/eise im Schnitt, einer erf indungsge- 
maOen Pruf vorrich tung mit Pruftrommel und end- 
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losem Abdichtband, 



Fig. 2 ainen gegenuber Fig. 1 vergrbGert gezeigten axialan 

Schnitt durch aine PrUftrommel nit einem Ausfuhrungs- 
beispial fur die die Zigaretten auf nehmenden, fur die 
Prufung abgedichtaten und an eine DruckmeBvorrich- 
tung an§chlieQbaran • Prufraume, 



r xy • 



3ins isomstrische Darstellung der Saite aines End- 
losbandes, das mit dem Trommalmantal in Eingriff tritt. 



Eine Einrichtung zum Prufen der Ventilationseigenschaf ten von 
Zigaretten, siehe Fig. 1 und 2, ueist eine um eine Achse 10 
drehbare PrUftrommel 12 und ain endloses Band 14 auf, das so 
ubar zur PrUftrommel achsparallal angeordnete lose Roilan 18, 
20 gefUhrt ist, daB bei Drenung der Trommel 12 jeweils .in 
Abschnitt 15 das Bandas 14 ubar einen Ulinkel, dar stum einam 
Uiatalkreis entsprechen kann, abdichtend am fflantal 13 der 
Trommel anliegt. I. Tromn,almantal 13 sin.d aehspara 11*1 aus- 
gerichtete, in Umf angsrich tung gleichmaBig verteilte Auf- 
nahmamuldan 22 vorhanden, die in Fig. 1 nur in der als Sohnitt 
dargestellten reohtan Halfte angedeutet sind. Diesa rechte 
Halfte entsprioht etuia einer Ansicht auf die Schnittlinie 
1-1 der Fig. 2. 

In der mit dem Trommelmantel 13 in BerUhrung tretenden 
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Flache des Bandes 14 sind auf der gesamten Bandlange in 
gleichen Abstanden wie dia Auf nahmemulden 22 muldanartige 
Ausnehmungen 24 vorhanden, die sich mib den Auf nahmemulden 
halbschalenartig erganzen. Die Auf nahmemulden 22 und die 
sie erganzenden Ausnehmungen 24 arstrecken sich jeiueils 
nicht liber die voile Breite der Trommel 12 bzw. des Bandes 14, 
so daQ bei Auflage des Abschnittes 15 auf dem Trommelmante 1 
13 eine entspr echende Anzahl zur AuQenluft abgedichteter 
Kammern gebildet u/erden, die insbesondere zu den axialen 
Endkanten von Trommel und Band abgeschlossen sind. 

Im linken oberen Quadranten der Fig. 1 f siehe auch Fig* 2 
und 3, ist der Zahneingriff zu/ischen dem mantel 13 der 
Trommel 12 und den Kanten des Bandes 14 angedeutet. Zu 
diesem Zweck sind uber den gesamten Trommelumf ang und uber 
die ganze Lange der Bandkanten passend ineinandergreif ende 
Zahne ausgebildet, siehe die Zahne 26 am Trommelumf ang und 
entsprechende , benachbarte Zahne trennende Ausnehmungen 28 
am Bandumfang. Das endlose Band 14 kann daher von der mit 
einer Antriebs vorrichtung verbundenen Trommel 12 angetrieben 
iuerden, so daB die aneinanderliegendBn Telle von Trommel 12 
und Band 14 vollig synchron beaiegt iuerden. Urn eine einuiand- 
freie^Anlage des Abschnittes 15 auf dem Trommelmante 1 13 zu 
gewahrleisten, kbnnen die losen Rollen 18, 20 auf einer ent- 
sprechenden Spannvorrich tung angeordnet sein, die nicht naher 

dargestellt ist. 
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Bei laufender Pruf vorricht ung bilden dann die A uf nahmemulden 
22 und die Ausnehmunge n 24 uber den vojm Abschnitt 15 abge- 
dichteten UJinkel allseitig gut abgedich te ta , vorzugsweise 
zylindrische Kammern 30, die erst u/ieder geoffnet warden, menn 
das Band 14 vom Mantel 13 der Trammel 12 abhebt. Die durch 
eine nicht gezeigte, an sich bekannte Auf gabe vorrich tung auf 
den Trommelmantel in die Auf nahmemulden 22 tiberf uhrten Zi- 
garetten laufen dabei uber den UJinkel, der vom Abschnitt 15 
abgedichtet uiird, kontinuierlich durch die Pruf vorrichtung 
wobei uiahrend dieser Zeit die Auf nahmemulden 22 mittels der 
Ausnehmungen 24 zu Kammern 30 erganzt sind. Bei Uerujendung 
der Prufeinrichtung in einer \/ollautomatischen AnlagB zur 
Zigarettenherstellung luird die Trommel 12 zwischen zuiei u/ei- 
teren Fordertrommeln angeordnet, so daQ die Zigaretten von 
der vorhergehenden Fordertrommel vorzugsiueise pneumafcisch, 
insbesondere mit Saugluft, an die Pruftrommel uber^geben und 
nach der Prufung von der in Forderrichtung nachf olgenden 
Fordertrommel ubernommen uierden, ebenfalls vorzugsuieise mit 
Hilfe pneumatischer Einricht ungen , die an sich bekannt sind. 

Die von den Auf nahmemulden 22 und den Ausnehmungen 24 zu- 
sammen gebildeten, im uiesentlichen zylindrischen Kammern 30, 
siehe Fig. 2, sind durch Stege 31, 33 und 35 in der (fluids 22 
und 32, 34 und 36 in der Ausnehmung 24 derart unterteilt, 
da8 durch rfiese Stags zusammsr? mit einsr in der Kammsr be- 
findlichen Zigarette vier verschiedene , gegeneinander abge- 
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dichtete Raume gebildet werden. fflindestens zuiBi der Unter- 
teilungsstege in dor (Ylulde 22, hier z. B. die Stage 31 und 33, 
sind mit Saugluf tanschlussen 58, 60 versehen, tuelche zur 
Ubernahme dBr Zigaretten von der davor angeordneten Fbrder- 
trommel mit Saugluft beaufschlagt werden, 

Entsprechend der vorgesehenen Prufung einer Filterzigare tte 
nimmt der zwischen den Stegen 31, 32 und 33,34 befindliche 
Raum 38A den groflten Tail des Tabak enthaltenden Abschnittes 
einer Filterzigarette und der Raum 38B zwischen den Stegen 
33', 34 und 35, 36 den Filteransatz und den Hauptteil des 
Filters auf. Das Tabak- und das Filterende liegen in den End- 
kammern 40 bzw. 42. Die Kammern 40, 42 und 38A und 38B, siehe 
Fig. 2, sind uber AnschluBbohrungen 44, 46 und 48,50 mit Ein- 
richtungen zur Erzeugung eines Druckge f alias und DruckmeBeinrich- 
tungen verbindbar. Die nicht dargestellte Einrichtung zur^ Er- 
zeugung eines Druckge fallBS kann eine Druck- Oder Saugluft- 
quelle sein. Zum Beispiel kbnnen die Kammern 38A, 38B durch 
entsprechendes Verschlieflen der Kanale 48, 50 abgeschlossen 
tuerden, u/ahrend der Kanal 44 zur Atmosphare gBoffnet und am 
Kanal 46 mit konstantem Strbmungs volumen gesaugt uiird, uiobei 
der Druck gegenuber der Atmosphare gemessen u/ird. 'Auch andere 
als die hier beschriebene Zugtuiderstandsmessung sind moglich, 
urn aufgrund der Unterteilung der Kammer 30 einzelne Abschnitte 
der Cigarette besonders zu prufen. So kann an einer uieiteren 
Prufstation fur eine ujeitere Oflessung an der gleichen Zigarette 
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beispielsweisa zur gleichzeitigen Prufung der Luf tdurchlassig- 

-belag- 

keit des Zigarettenpapieres und des Filte^p a P 18r0S Saugluft an 
die Kanale 48 und 50 angelegt werden, tuahrend die Ka^ala 44 und 
46 zur Atmosphare geoffnet sind. Fur diese PrUfung ware 99 z.B. 
auch mbglich, Dcuckluft an die Kanale 44 und 46 zu legen, wahrend 
die Kanale 48 und 50 zur Atmosphare gebffnet sind. UJesentlich 
ist dabei, daB die zur Ubernahme der Zigarette in die Aufnahmemul- 
den 22 mit Saugluft beauf schlagbaren Kanale 58. 60 u/ahrend des 
Durchganges der Kammsrn durch die ffleQstation von der Saugluft ab-, 
geschaltet sind* Dadurch uird ein Storfaktor fur die fflessungen be- 
seitigto Die mbgliche Anzahl verschiedener niessungen hangt dabei 
nur von der im Uberdeckungsbereich der Pruftrommel durch das End- 
losband vorhandenen Anzahl der abgedichtaten Prufkammern der Ein- 
richtung ab. Der AnschluB einer Druckluf tquelle Oder Saugvor- 
richtung oder eines Druckmessers an einen der Kanale 44, 45, 
48, 50 kann an den einzelnen Pruf stationen jeweils mittels an 
sich bekannter, hier nicht naher gezeigter, einfacher Gleit- 
steine erfolgen, die in Glei tberuhrung mit der entsprechenden 
Stirnflache der Pruftrommel sind. 

Das Band 14 ist schichtuieise aufgebaut, urn eine besonders gun- 
stige Anpassung an den vorgesehenen Zmeck zu erzielen. Der eigent- 
liche Tragerteil 70 des Bandes ist mit Vers tarkungseinlagen , ^.B. 
Cordfaden 72, versehen, die in Bandrichtung oder schrag zur Band- 
richtung liegen und eine Auslangung des Bandes vermeiden sollen. 
Bereits der Zahneingriff 26, 28 auf dem Tragerabschnitt 70 fuhrt 
zu einer sehr uiirkungs vollen Dichtung. Diese Dichtung tuird noch 
verstarkt durch die Ausfuhrung des Tailss 74, in dam die Aus- 
nehmungen 24 ausgebildet sind, aus einem etuias starker elasti- 

schen material. Die Rollen 1B, 20 sorgen zusammen mit der Ein- 

muldung des Band absch nit tes 15 fur eine dicht angedruckte Anlage 

dieses Abschnittes auf dem Mantel 13 der Trommel. 

.•*; ."• • Anspruche 
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A nspruche 

1. Einrichtung zum Prufen der Ventilationseigenschaf ten von 
Zigaretten oder dergleichen durch IKlessung von Druckunter- 
schieden zwischen Stellen, die durch Bestand teile dar 
Zigaretten voneinander getrennt sind, mit ainer mit 
e.inem Drehantrieb verbundenen Pruf trommel, mit auf dem 
Trommelmantel gleichmaflig verteilt und achsparallel 
liegenden Auf nahmemulden, die jeweils an mindestens 
zu/ei raumlich mit Abstand voneinander AiBgenden Stelian 
AnschluQverbiridungen aufu/eisen, von denen uiahrend der 
Trommeldrehung zumindest jeu/eils fur eine Auf nahmemulde 

die eine mit einer Quelle fur ein Druckge f alle , die an- 

dere mit einer DruckmeBeinrichtung verbindbar ist, und 

mit einer uber mehrere A uf nahmemulden reichenden Ab- 
deckung, dadurch gekennzeich ne t , daS die Abdeckung aus 
dem jeu/eils synchron zum Mantel (13) der Trommel (12) 
beu/egten Abschnitt (15) eines Endlosbandes (14) besteht 
und der jetueilige Abschnitt (15) den Mantel mit Bezug auf 
die uberdeckten Auf nahmemulden (24) vollstandig abdich- 
tend beruhrt • 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
die Auf nahmemulden (22) zu den Randern des Trommelmantels 
abgeschlossen sind. 
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Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG in den Tflulden (22) quer zur IKlulden- 
achse liegende Unt erteilungss tege (31, 33, 35) vorgesehen 
sind, denen am Band (14) angeformte Stege (32, 34, 36) ent- 

sprechan, die die Untertei lungsst ege zu ringsum reichen- 

den Fassungen fur' die auf zunehmenden Zigaretten erganzen, 

Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gsksnnzeichnst, da3 das Band (14) auf der d em Trommel- 
mantel (13) zugekehrten Flache Ausnehmungen (24) auf- 
uieist, die die Auf nahmemulden (22) aufgrund ihrer Lage 

und Verteilung halbschalenartig zu Kammern (30) ergan- 
zen. 

Einrichtung nach Anspruch 3 oder dadurch gekennzeich- 
net, da3 die Raume (38A , 38B, 40, 42) der Auf nahmemul- 
den (22) zu/ischen den Unterteilungsstegen (31 5 33, 35) 
bztu. zwischen den Stege.n und den Endu/anden der Gulden 
mit AnschluGbohrungen (44, 46, 4d , ~ r j) fur Druckgef alls- 

Quel.len und DruckmeQeinricht ungen versehen sind. 

Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, gekenn- 
zeichnet durch eine Antriebsverbindung zu/ischen Priiftrom- 

ipel (12) und Endlosband (14). 
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Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichne t , daG 
zwischen mindestens eineth Rand der Pruftrommel (12) und 
ainem entsprechenden Rand des Bandes (14) ein der An- 
triabsubertragung disnandar Zahneingriff (26, 28) be- 
8 taht * 




Figur 1 




Figur 2 
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(54) IMPROVEMENTS RELATING TO THE 
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(71) We, MOLINS LIMITED, a 
British Company, of 2, Evelyn Street, 
Deptford, London, SE8 5DH, do hereby 
declare the invention for which we pray that 
a patent may be granted to us, and the 
method by which it is to be performed to be 
particularly described in and by the 
following statement: — 

This invention is concerned with testing 
the wrappers of cigarettes for leaks, 
especially in a manner which is basically as 
described in our British specifications Nos. 
1,195,682 and 1,195,683. 

The above patent specifications describe a 
cigarette testing device including a fixed 
chamber past which cigarettes are moved on 
a drum (or other conveyor), the chamber 
having air at non- atmospheric pressure 
(preferably suction) to produce a difference 
in pressure between the outside and inside 
of each cigarette in turn at a testing station. 
The presence of an excessive leak through 
the wrapper is detected by monitoring the 
pressure in a space communicating with at 
least one end of the cigarette and con- 
sequently with the interior of the cigarette. 
Alternatively, the test could in principle be 
carried out by supplying air at non- 
atmospheric pressure into one or both ends 
of the cigarette, and monitoring the pressure 
in the chamber. 

In the above specifications each end of 
the cigarette at the testing station is 
surrounded partly by a portion of the drum 
carrying the cigarette and partly by a 
pivoted cap. The present invention is 
concerned mainly with modifications in this 
area, that is to say in connection with the 
formation of seals around the ends of the 
cigarette. 

A device according to the present in- 
vention, for testing the wrappers of 
cigarettes for leaks by producing a pressure 
differential between the inside and outside 
of each cigarette during testing, includes a 
conveyor for carrying the cigarettes during 
testing, a stationary member adjacent to the 



conveyor arranged to define, together with 
the conveyor, a chamber extending around 
each cigarette during testing, and movable 
sealing means carried by the conveyor 
adjacent to opposite ends of the cigarette 
for restricting communication between the 
chamber and the inside of the cigarette via 
the ends of the cigarette, the movable 
sealing means comprising slidable members 
which are slidably movable over the ends of 
the cigarette from positions spaced from the 
ends of the cigarette. 

Each slidable member may be movable in 
a direction inclined to the axis of the 
cigarette. Alternatively it may move in a 
direction substantially parallel to the axis of 
the cigarette. However, the latter 
arrangement has the disadvantage that the 
leading end of the slidable member, as it 
approaches the end of the cigarette, may 
tend to catch on the end of the cigarette, 
. though this tendency can be minimised by 
chamfering the inner edge of the leading 
end of the slidable member. 

Alternatively the slidable member at each 
end of the cigarette may comprise an in- 
tegral tubular member which is pushed over 
the end of the cigarette in the direction of 
the cigarette axis. 

An example of a cigarette testing device 
according to this invention is shown in the 
accompanying drawings. In these drawings: 

Figure 1 is a fragmentary sectional view of 
the testing device in a plane through the axis 
of rotation of the testing drum; 

Figure 2 is a fragmentary section on the 
line II — II in Figure 1; 

Figure 3 is a fragmentary section on the 
line HI — EH in Figure 1; and 

Figure 4 is a section on the line IV — IV in 
Figure 1. 

The testing device shown in the drawings 
has a stationary member 2 mounted ad- 
jacent to a testing drum 4 which is arranged 
to carry cigarettes 6, during testing, past the 
member 2. The member 2 defines, together 
with the drum, a. suction chamber 3, suction 
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being supplied through a port 3A. Each end 
of the cigarette is surrounded during testing 
by a seal which restricts communication 
between the suction chamber 3 and an end 
5 space 8 communicating with the interior of 
the cigarette. The seal is formed at each end 
partiy by a fluted portion 4A of the drum in 
which the cigarette tests, and partly by a 
slidably movable sealing member 10; only 
10 one sealing member 10 is shown complete in 
Figure 1, the other sealing member being 
similar. 

Each end of the suction chamber 3, as 
viewed in Figure 1, is sealed by an abutting 
15 portion of the adjacent sealing member 10 
which engages end wall 2A of the suction 
chamber. 

The suction chamber 3 is shown in Figure 
3 to embrace only one cigarette at a time, 

20 i.e. the cigarette at the testing station. As an 
alternative, it could extend further around 
the drum 4 to embrace one or more 
cigarettes upstream of the testing station, so 
that suction begins to be applied to each 

25 cigarette well before it reaches the testing 
station. 

Each seal comprises two parts which 
closely surround the cigarette (with slight 
clearance to avoid pinching the cigarette) 

30 and are separated by an annular groove 12 
which is vented to atmosphere through a 
passage 13. Thus suction from the suction 
chamber 3 cannot be transmitted to the end 
space 8 through the seal. 

35 At the testing station there is a fixed pad 
14 which lies against the end face of the 
drum and has a passage 14A which com* 
municates with the end space 8 via a passage 
16 in the drum. The passage 14A in the pad 

40 14 is connected to a pressure detector 15, 
for example in the form of a diaphragm 
transducer. 

There is a predetermined leakage path to 
atmosphere from the space 8, this being 

45 provided partly by a passage 18 and partly 
by leakage from the end space 8 to at- 
mosphere past the member 10. As an 
alternative, the leakage passage 18 could be 
omitted, and all the predetermined leakage 

50 could be provided by leaving an additional 
predetermined clearance between the end 
portion of the cigarette and the surrounding 
seal parts. 

Each member 10 is linearly movable along 
55 a part 20 on the drum, which has a rail 22 for 
keeping the member 10 on the part 20 while 
allowing the necessary sliding motion. The 
chain-dotted outline shows the position to 
which the cap is moved before and after the 
60 testing station to enable the cigarette to be 
transferred to and from the drum by means 
of another fluted drum (not shown). 

Movement of each sealing member 10 is 
controlled by a cam 24 extending about the 
65 axis of the drum 4. Each sealing member 10 



carries a roller 26 serving as a cam follower, 
the roller 26 being urged against the cam by 
a spring 28. 

The following modification is possible. 
The sealing members 10 could be arranged 70 
to move linearly substantially in the 
direction of the cigarette axis. In this case, 
the inner edge of the leading end of the 
sealing member, as it approaches the 
cigarette end, is preferably chamfered to 75 
facilitate movement of the sealing member 
over the cigarette end. Another possibility is 
that the sealing member may be resiliency 
mounted on a linearly movable device, 
being normally urged upwards so as to clear 80 
the cigarette end easily; then a cam or other 
device may be provided for pressing ^ the 
sealing member downwards against the drum 
to complete the seal during testing. 

According to another modification, the 85 
seal around each end of the cigarette may be- 
provided by a tubular member which is 
pushed axially over the end of the cigarette 
prior to testing. In this case the tubular 
member again abuts one end wall 2A of the 90 
suction chamber 2 to complete the seal in 
that region and is preferably formed with an 
internal annular groove such as the groove 
12 to ensure that the suction chamber is 
isolated from the space at the end of the 95 
cigarette. The inner edge of the inner end of 
the tube is preferably chamfered to provide 
a lead in as the tube passes over the end of 
the cigarette. 

In Figure 1 the position of one of the 100 
slidable members 10 when it is moved away 
from the cigarette is shown in chain-dotted 
outline. It will be noted that the member 10 
moVes along the part 20 of the drum through 
a distance sufficient to enable the cigarette 105 
to be transferred sideways to and from the 
drum. 

WHAT WE CLAIM IS:— 

1. A device for testing the wrappers of 
cigarettes for leaks by producing a pressure 110 
differential between the inside and outside 

of each cigarette during testing, including a 
conveyor for carrying the cigarettes during 
testing, a stationary member adjacent to the 
conveyor arranged to define, together with 115 
the conveyor, a chamber extending around 
each cigarette during testing, and movable 
sealing means carried by the conveyor 
adjacent to opposite ends of the cigarette 
for restricting communication between the 120 
chamber and the inside of the cigarette via 
the ends of the cigarette, the movable 
sealing means comprising slidable members 
which are slidably movable over the ends of 
the cigarette from positions spaced from the 125 
ends of the cigarette. 

2. A device according to claim 1 in which 
the slidable sealing member at each end of 
the cigarette cooperates with part of the 
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conveyor to surround the end of the 
cigarette, part of the seal being formed by 
the conveyor. 

3. A device according to claim 2 in which 
the seal formed at each end of the cigarette 
by the conveyor and cooperating slidable 
member includes an annular space at at- 
mospheric pressure to avoid any air flow 
between the chamber and the end of the 
cigarette. 

4. A device according to claim 2 or claim 
3 in which each slidable member is slidable 
in a direction inclined to the axis of the 
cigarette. 

5. A device according to any one of claims 
1 to 4 in which the chamber comprises a 
suction chamber, and including means for 



monitoring the pressure in a space adjacent 
to one end of the cigarette during testing, 
the magnitude of the suction pressure in that 
end space being indicative of the leakage 
flow through the cigarette wrapper. 

6. A device according to any one of claims 
1 to 5 in which the conveyor is a fluted 
drum. 

7. A device according to claim 1 and 
substantially as described with reference to 
the accompanying drawings. 

DENNIS M. WHITS ON, 
Chartered Patent Agent, 
2, Evelyn Street, 
Deptford, London SE8 SDH. 
Agent for the Applicants. 
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